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Csucstechnoldgiak a
Favora® teljesitményoszt

A Favora® teljesitményszint nagy gazdasagossagot képvisel. A legujabb
gyartasi technoldgidk tUgyes alkalmazasaval az élettartamot az el6z6
modellhez képest 50%-kal tudtuk ndvelni a gyartasi kdltségek emel-
kedése nélkul.

A bizalom fontos a FRAISA szamara. Az Uj Favora® szerszamportféliét a
legktlonbdzébb anyagokban a legkilonfélébb alkalmazasi paraméte-
rekkel teszteltlk valds feltételek mellett. Ezzel még tokéletesebb vaga-
si adatokat tudtunk meghatarozni — amelyek a FRAISA ToolExpert®-ben
rendelkezésre allnak. Tovabbi Ujdonsag: az optimalizalt geometria most
mar HDC-S és HDC-P High-Dynamic-Cutting stratégiakat is lehetévé
tesz.

Az Ujonnan kifejlesztett mardkoncepcié az 1 mm és 20 mm kdzotti
atmérdtartomdanydval az alkalmazasok és munkadarabok igen széles
korét le tudja fedni. Hasznalat utdn a szerszdmokat a FRAISA ReTool®-
lal Ujra az eredeti teljesitéképességre lehet visszaallitani. Ezt a FRAISA
elényt tesztkdzpontunk tdmasztja ald, forgacsolasi tesztek segitségével.

Az Uj Favora® szerszamokat a rendkiviili sokoldaltsag, valamint a
nagyfoku teljesit6képesség és élettartam teszi kiemelkedévé —igy
verhetetleniil gazdasagosak.

Az elényok:

¢ A legnagyobb gazdasa-
gossag 50%-kal hosszabb
az éltartam, mint az eddigi
Favora® szerszamoknal

» Kovetkezetes valaszték,
katalégus és vagasi
ada-tok a FRAISA
ToolExpert-ban
1 mm és 20 mm kozotti at-
mérdtartomany, normal és
k6zéphosszu kivitelek

» Uj alkalmazasi teriiletek
HDC megmunkalashoz —
vagasi adatok a FRAISA
ToolExpert®-ban

e |dedlis életciklus a FRAISA
ToolCare® szerszam-
menedzsment rendszernek,
a FRAISA ReTool®
szerszamfeldjitdsnak és a
FRAISA ReToolBlue Ujrahasz-
nositasnak koszonhetéen




Az uj Favora® szerszam technologiai jellemzoi

Megbizhato technoldgidk Ggyesen kombinalva. Az Uj
Favora® szerszamot a szamos high-tech technolégia
teszi kiemelkedévé, ilyen az élkondicionalds, amely
rendkivil homogén vagdéleket garantal vagy az op-
timalizalt mikrogeometria, amely a vdgdél nagyfoku

stabilitdsardl és a szinte tokéletes forgacselvezetésrél
gondoskodik. Ezeket az Uj kdszorilési stratégidkat és
a tovabbfejlesztett gyartasi folyamatokat a Favora®
szerszamoknal is alkalmazni tudtuk — az drak emelé-
se nélkdl.

Technoldgiai jellemzdk:

Vario

/" // Marészerszam homlok él bekoszoriiléssel

* A vagdél megerdsitése ahol a legjobban igénybe
van véve

¢ Magasabb vagderdk felvétele

—3f] Finom atmenetek

o A szar-nyak-vagéélek taldlkozasanal az atmenetek
finoman kidolgozottak

o Stabilabb szerszam, ami kevesebb radialis kilengést
eredményez

o Minimalis |épcséképzddés tobb fogasmélység esetén

* Magasabb mechanikus terhelhetéség, ami nagyobb
teljesitményt eredményez

Vario
Mardszerszamok valtozé spiralszéggel

o Csokkenti a rezgéseket és vibracidkat

* Megnovelt forgacsteljesitmény és éltartam

A 43°
y 6°

) L
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r Kis sarokradiusz

e Ahengeres szerszam a vagéél erésitéséhez kis
sarokradiusszal rendelkezik

e Nagyobb termikus és mechanikus terhelések
lehetségesek és nagyobb teljesitéképességgé
alakithatéak

< ~  Marészeszam kiilonleges élkondicionalassal
o A f6 vagdél megerdsitve a stabilitds érdekében

¢ A mechanikus és termikus hatdsoknak jobban
ellenall

« Altaldnosan nagyobb éltartam
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Az Uj Favora® szerszam élettartama leny(igdzé: a megbizhatd P45317 és P45322 szerszamokkal 6sszehason-
litva az élettartamot 50%-kal novelni tudtuk. A kdvetkezé 6sszehasonlitds a hagyomanyos szerszamot mutat-
ja 50 perc utan és az Uj Favora® szerszdmot 75 perc utan. Lathato, hogy az Uj szerszdm kopdsa valamivel még
alacsonyabb is.

50%-0s éltartam novekedés

Favora® hagyomanyos
P45317.450

210

Alapanyag 1.0570
Alkalmazas, HPC

ve 140m/perc; f; 0,068 mm;
ap 15mm;ae 4mm

50 perces mukodési idd

Favora® Uj
P46300.450

210

Alapanyag 1.0570
Alkalmazas, HPC

ve 140m/perc; f; 0,068 mm;
ap 15mm;ae 4mm

75 perces mikodési ido

500 pm




Uj alkalmazasi lehetdségek - tesztelt meg-
munkalasi paraméterek minden stratégiahoz

Az Uj Favora® szerszamok szamos alkalmazasban hasznalhatdk. A FRAISA jelentds energidt fektetett
a kilonféle marasi stratégidkhoz kapcsolddd megmunkalasi adatok fejlesztésébe és validalasaba.
Ennek koszonhetben a szerszam a 2,5D megmunkalasi stratégidk teljes terlletét lefedi.

Alapanyag: 1.2738
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Minden alkalmazasikon részletes leirasat
megtalalja a "Nagyteljesitmény
mardszerszamok" katalégusunkban.

Megmunkalasi adatok

Az Uj Favora® szerszamok HPC megmunkalasi adatai
(kontuUrmaras és nitmaras) a megszokott médom meg-
taldlhatdk a katalégusban, minden tovabbi alkalmazasi
maod paramétere online a FRAISA ToolExpert®-ben all
rendelkezésre.




Hengeres mard

Sima élkiképzés, normal kivitel, révid nyakalds
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Bevonat  Cikkszam 0-Kod
Példa: — — P46300
Rendelésiszam P 46300 100 - P46200
[ 6 ] C(?ie (:; dh(25 d3 |1 |2 |3 |4 r o z
100 100 600 095 57 300 7.00 1682 0050 9.0° 4 e
140 | 200 6.00 1.90 57 500 1000 18.05 0050 65° 4 °
178* 300 3.0 - 45 8.00 - - 0050 00° 4
180 | 300 6.00 280 57 800 1400 2037 0050 45° 4 e
218* 400 4.00 - 50 11.00 - - 0100 00° 4
220 400 600 370 57 11.00 1600 2082 0.100 30° 4 e
258* 500 5.00 - 50 13.00 - - 0100 00° 4
260 500 600 460 57 13.00 1800 2127 0.100 15° 4 e
300 600 600 550 57 13.00 1815 2000 0.150 0.0° 4
391 | 800 800 7.0 63 19.00 2363 2600 0.150 00° 4 e
450 | 1000 1000 9.0 72 2300 2799 3100 0200 00° 4
501 | 12.00 12.00 11.00 83 27.00 3329 3700 0200 00° 4 e
570 1400 14.00 13.00 83 2800 3297 37.00 0200 00° 4
610 | 16.00 16.00 15.00 92 3200 3873 4300 0200 00° 4 e
682 2000 20.00 19.00 104 4000 4823 5300 0250 00° 4
I
* csak weldon nélkil E



tel:00 7.00 16.82 0.050 9.0
tel:00 10.00 18.05 0.050 6
tel:00 14.00 20.37 0.050 4
tel:00 16.00 20.82 0.100 3
tel:00 18.00 21.27 0.100 1
tel:00 18.15 20.00 0.150 0
tel:00 27.99 31.00 0.200 0.0
tel:00 33.29 37.00 0.200 0.0
tel:00 32.97 37.00 0.200 0.0
tel:00 48.23 53.00 0.250 0.0

Hengeres mard

Sima élkiképzés, kdzéphosszu kivitel

HM A 43°
MG10 y 6°
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< = Nagyolas HPC ~ Nagyolas HDC  Simitas
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Favora®

GGSG)
Tool Steel
Nickel-Alloys

il Bevonat  Cikkszam o-Kod [I: P4G310
Rendelésiszam P 46310 140 — P46210
| W5 hooh hooroa

140 2.00 6.00 63 12.00 2142 0.050 6.0° 4 )
160 250 6.00 63 12.00 2049 0.050 5.0° 4 °
180 3.00 6.00 63 13.00 20.56 0.050 4.5° 4 )
220 400 6.00 63 13.00 18.89 0.100 3.5° 4 °
260 5.00 6.00 63 16.00 20.02 0.100 1.5° 4 )
300 6.00 6.00 63 21.00 - 0.150 0.0° 4 °
391 8.00 8.00 72 31.00 - 0.150 0.0° 4 [
450 10.00 10.00 84 37.00 - 0200 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 97 44.00 - 0200 0.0° 4 )
570 14.00 14.00 102 48.00 - 0.200 0.0° 4 [
610 | 16.00 16.00 108 53.00 - 0200 0.0° 4 °
682 | 20.00 20.00 122 62.00 - 0250 0.0° 4 o

FRAISA ReTool® ipari szerszamfelujitas

teljesitménygaranciaval

A FRAISA ReTool® olyan teljes kort szolgaltatas, amely a

,hasznalt szerszamait” felljitja, és koltségeit optimalizalja. Szerszamfelujitasban szerzett -

A FRAISA szerszamokat és mas gyartok szerszamait a t6bb mint 30 éves tapasztalat. [=] 5=

legmodernebb technoldgiaval, forraskimélé médon Szakértsi kdzpontunk Né- [

Ujitjuk fel. Az eredmény, Ujszer( szerszamok, amelyek metorszagban a keményfém E

teljesitménye olyan, mint az elsé hasznalat soran. Az On szerszamok legnagyobb eurdpai

réforditasa kisebb, mint az Uj vasarlas, né a termelékeny- szervizkdzpontja.

ség, és koltségeket takarit meg.

Videé a szolgaltatasaink-
rol: FRAISA ReTool®
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Itt taldlhat tovabbi Webdruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrol. az Uton érhetiel.

FRAISA Hungaria Kft.
VasarhelyiP.u.3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.:+3647511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com | )
passion
Itt is megtalal minket:

facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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